SISTEMA DI TRASPORTO DELTA

& ™
Sistema di trasporto DELTA

» Grazie alla particolare costruzione, il sistema di trasporto DELTA , puo essere faciimente integrato agli impianti esistenti.
w || brevissimo tempo di montaggio del sistemna di trasporto DELTA, evita lunghe e costose interruziond del ciclo produttivo.

w La comretta selezione dei componenti che costituiscono il sistema di trasporto DELTA permette il trasporto di grandi
volumi di prodotto.

s 5ono sufficienti ispezioni regolari; contrariamente a quanto accade con le tubazioni in acciaio, in gquesto caso FMimpiego
all aperto non richiede [Napplicazione di slcuna vernice protettival

w Tuthi gh elementi possono essere installati facilmente. Non e necessario personale specializzato ne attrezzi particolari.

w Gli speciali raccordi DELTA, con semi-flange in lega di alluminio, possono essere riutilizzati. La lunghezza del tubo puo
essere determinata a piacere anche in loco.

= || sistema di trasporto DELTA, grazie allinnovativa costruzione e grazie il sistema di raccordatura con semi-flange
applicate esternamente, permetie una notevole riduzione dellimpatio sonoro. Il sistema di trasporto DELTA permetie una
notevole riduzione dellinquinamento acustico, anche con Il passaggio di materiali sofidi, in particolare in ambienti chiusi.

= | sistema di raccordatura si pud faciimente riposizionare, permettendo cosi la rotazione del tubo con estrema facilita.
Ouindi anche veicolando prodotti abrasivi la durata della tubazione stessa si allunga.
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DELTA - AB

i
1. DELTA AB 510/520/530/540

1.1 DELTA - AB 510 NR
trasporto idraulico di materiali abrasivi

1.2 DELTA - AB 520 SBR
trasporto ldraulico & pneumatico di
miateriali abrasivi

s %

Applicazione: Applicazione:

o Tubo flessibile per aspirazione e mandata, per w Tubo flessibile per aspirazione & mandata
il trasporto idraulico di materiali abrasivi come preumatica o idraulica per il frasporto di materiali
gesso, cenerl, bauxite, corindone, dolomite, scarichi abrasivi come cemento, sabbia graniglia, fosfati,
industriali, minerali, feldspato, detriti di vetro, trucioli guarzo, dolomite, vetro in schegge, foraggio misto
di legno, carbone, polvere di metalli, ecc. secco, cereali, corteccia, trucioli dilegno, etc.

» Temperatura di esercizio: -35°C [ +70°C

» Sottostrato: MR, chiaro, resistente
all'abrasione, elastico, non conduttivo.

o Rinforzi: rinforzi tessili avvolt, spirale in
acciaio.

» Copertura: CH, nera, ondulata, condutiiva,
resistente all'abrasione, all'olio, alle intemperie ed
all'acqua di mare, impressione tela.

» Marcatura: in continua, rossa: =
“ROITER ,, DELTA AB 510" "ROITER™ DELTA AB 520".

Costruzione e caratteristiche tecniche del sistema di tubl di trasporto DELTA:

y

» Temperatura di esercizio: -35°C / +70°C

» Sottostrato: NR/BR/SBR. nero, antistatico,
resistente all’abrasione.

w Rinforzi: rinforz tessill avvolti, spirale in acciaio.

» Copertura: CR, nera, ondulata, conduttiva,
resistente all' abrasione, all'olio, alle intemperie ed
all' acqua di mare, impressione tela.

» Marcatura: in continua, biu:

= [l tipo di costruzione garantisce stabilita di forma sia in
condizioni di mandata sia in condizioni di aspirazione

o Pressione di esercizio: max.10 bar
o Fattore di sicurezza: 3.7 -1
» Resistenza a vuoto: fino a -0.%9 bar

Rivestimento antiusura  Speciali inforzi Spirale in
di grande spessore tessili BCCigin

DELTA - AB

1.3DELTA- AB 530 CSM
trasporto di materiali
solidi con liguidi corrosivi

I 3 BRI, L7 2 "
b G Nl Ry .

» Tubo di aspirazione e mandata per il trasporto di
prodotti sofidi, misti con lquidi particolarmente
CONTOSIVI come acidi 0 soluzioni alcaline.

» Temperatura di esercizio: -35°C [ +95°C

» Sottostrato: CSM, chiaro, resistente agli acidi, non
conduttivo.

w Rindorzi: rinforz tessili avwolti, spirale in acdaio.

» Copertura: CR, nero, ondulata, conduttivo, resistente
all'abrasione, all'olio, alle intemperie ed all'acqua di
mare, impressione tela.

" Marcatura: continua, verde:

"ROITER ® DELTA AB 530"

rinforzi intermadi Coperiura nera, CR resistente all'abrasione,
alle intemperie, all'acqua di mare e all'olio,
conduttiva

1.4 DELTA - AB 540 NBR
trasporto pneumatico o idraulico di
alimenti solidi o in polvere

Applicazions:

w Tubo flessibile per aspirazione e mandata per il
trasporto pneumatico 0 idraulice di alimenti solidi o
in polvere come foraggio, prodotti da silo, grano
cereali, granulidi materie plastiche, anche colorat,
prodotti oleosi, efc.

» Temperatura di esercizio: -35°C / +80°C

» Sottostrato: NBR, bianco, resistemte all’abrasione, di
qualitd alimentare, antistatico.

w Rinforzi: inforzi tessili awolt, spirale in acdaio.

» Copertura: CR, nera, ondulata, conduttiva, resistente
all'abrasione, all'clio, alle intemperie ed all'acqua di
mare, impressione tela.

» Marcatura: continua, bianca:

“ROITER ® DELTA AB 540".

Guamnirione DELTA in Raccordo DELTA
elastomero rinforzato in lega di alluminio, 2 semi-gusci,
con tela interna con profilo interno ondulato, per

accoppiarsi perfettaments con il tubo
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2. ELEMENTI BASE 3. ELEMENTI ACCESSORI 3. ELEMENTI ACCESSORI
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2.1 Tabella element base

DELTA - Dati generall 1 tubo di trasparto AB 510- A0 540

DIN EN 1092-1 (2576} ASK 150 .
@ interno - pe dy : R min M Fom | *om [ Zom =P om | Fasa | ®asalZasa*Dasa d | M| cL|s|{oL|d|D|R|A|B|C|S|L|H|A]S|d|D|L ||V
(mm) (inch) | {mm) | (O/—)| (mm) (mm) {m) {kg/m) | (mm) | {(mm) | (pezzo) (mm) | (nch) | (nch) | {pezzo) (mm) {mm) | (Kg} | (mm}|(mm)] | {(mm) |{mm]) | (mm]}| {mm)| (mm) ({mm}| {(mm} | (mm)|{mm} | (mm} | {(mm) | (mm} | {mm) | {mm}| {(mm) | (Kg) |{dm")
51.0 2 40 o 75 5 0,30 3 165 | 125 Ex18 4374 [ Bz 77 | 045 380 | 51 |635| 160 | 6D | B2 | 175 | &6 [ 350 (276 | 178 | & | 51 |635| 167 [ 00 | 0B
635 | 212 | 40 O BB 5 0,30 [l 185 | 145 Bx18 s5vV2| 7 [FELD o0 | 050 380 (635 | 76 | 1%0 | 186 | 108 [ 205 | 63 [ 350 | 276 | 178 | & | 63,5 [7e/B2| 184 [ 115 | 1.1
76,0 3 40 o 114 n 0,35 B 200 | 160 Bx18 3 712 Bx3d 118 | 06D 380 | 76 (w2120 238 | 228 | 132 [ 254 | 02 (400 | 314 (206 | O | 76 [oovi0d 226 | 160 | 2.2
820 | 314 ) 40 o 114 E 0.40 L 200 | 160 Ex1E 18 |o60 | 30| & 238 | 228 (132 | 254 [ 62 [ 400 | ;4 [ 206 | &
'Il.l]' 312 A ] 133 12 ﬂ.EU g.E 220 18 Ex1E T 812 8z 3 136 ﬂ.-ES 270 756 148 IEE 3'_5 400 314 e 0
102.0 4 40 0 133 7 0,50 g 220 | 180 Bx18 7112 g B8z 34 136 |065) 380 | 8 | 380 | 102 (1771152 300 | 282 | 163 | 315 | 85 | 420 [ 328 | 220 | 9 | 107 [y 782 (220 3.9
127.0 5 40 O 162 7 0,65 124 | 250 | 210 Bx18 BUZ | 10 878 166 (08B0 | 380 | B | 380 | 127 (152203 360 | 334 | 193 | 375 | 82 | 480 (371 | 263 | B | 127 [wan153 350 | 350 | B.O
152.0 E 40 O 188 7 0,75 14,3 285 | 240 Bx27 gz | N 8x7/B 102 (090 | 380 | 7 [ 380 [ 152 (178203 430 | 394 | 228 | 445 | 70 [ 520 (399 | 201 | & | 152 | 203 | 420 | 48.0 [ 140
178.0 T 40 0 s B 1,20 172 s | 270 Bx2? 210 (100 380 | 14 | 380 203 [ 520 | 472 [ 273 [ 535 [ 146|540 [ 413 [ 305 | 14 | 178 | 203
203.0 B 30 o] a1 8.5 1.75 16.8 340 | 295 Bx22 113411312 Bx7/B 245 (105 380 | 14 [ 380 (178 | 254 | G600 | 542 | 313 | 615 [ 144 540 [ 413 | 205 | 94 | 203 | 254 | 550 [ o040 (320
2540 [ 10 12 o 292 85 2,00 226 | 395 | 350 Bx22 1414 16 12x1 706 (125 380 | 15 | 380 | 203 | 305 | 720 | ea6 | 373 [ 735 [ 151 640 [ 400 | 362 | 15 | 245 | 305
3050 | 12 iz — E 83 150 n 445 | 400 12x23 17 10 12x1 340 (145 380 | 17 | 380 | 254 | 355 | meo | 767 | 443 | B7s | 17.3] 720 | s4s | s18 | 17 | 305 [a0ns
3550 | 14 12 s 409 12 3,00 40,8 505 | 480 16 x 22 1834 | 21 161 11/B 411 (170 ]| 380 | 17 305 op0 | 871 [ s03 | 095 | 160 820 | 617 | 480 | 17 | 355 [3mmimd
405,10 16 12 s 458 11 3,50 A&7 ERS 15 16x 26 211/4 |23 1172 16x 11/B 461 | 185 | 380 | 16 1140 1009 | 583 1155 | 16,1 | 950 | 718 | S50 16
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\ Altre dimenstoni disponibili su richlesta  *0 = arrotolatof — = steso J \ J




ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

FfE. ISTRUZIONE DI MONTAGGIO

-~
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» Mizurare il tubo & segnare il punto dowve =i decidera
tagliare. 5i consiglia di Wifizzare um ansllo metallico
per marntensre il segno diritio.

3

e -

» Tirare le dus meta del tubo fino a separarle in modo che
la spirale di accisio sia estratta dal piano di taglio.
Tranciara con una sega per metalli o con un tronchase
al filo dell'estremita del tubo, in modo che la spirale non
supen assolutaments il piano di taglio.

» dovvitare le due metd, fino a quando appaiono be
prime deformazioni ondulate all'interno del tubo.
Dewe imansre una fessura fra k= dus meta del raccondo.
Fare attenzicne che le fesswra sia uguale da entrambi
i lati. Un montaggio serrato troppo o troppo poco puo
ridurre notevolmente la durata di funzionamento del
sistema.

L

e
» Taghiare il tubo zaguendo il zegno con un wtensila
tagliente affilato e inumidito (ad esempio, un cottello
o un seghetio a denti molto find) fino alla spirale di

rinforzo im acciaio.

S

» Porre entrambe le semiflange del raccordo sul tubo cosi
che lNondulazione interna del reccordo combaci
ezattaments con quella esterna del tubo. ILutilizzo di un
morsstto puo aiutars in guesta operazione. L'estremita
del tubo deve sporgere di 3-5 mm oltre i livello della
flangia!

» Posare ka guarnizione il pid possibile concentrica frai 2
raccordi a flangia. Avvitare le flange saldamente MNuna
con Pattra. Uermeticita del sistema sara garantita solo
dalla compressione delle estremita del tubo contro la
Quarmizione,

PRODOTTI SPECIALIDELTA

—
4. PRODOTTI SPECIALI DELTA

preghiamao di rivolgerVi al nostro servizio commerciale.

4.1 Estremita del tubo senza raccordo

1. Estremita rivestite:

» Il raccordo viene vulcanizzato direttamente al tubo
in fase costruttiva, in modo da essere protetto dal
fluido di passaggio. dalla abrasione o comosione.

2. Manicotti senza spirale:

w La spirale di rinforzo in filo d’acciaio, viems intemmotia poma

dell'estremita del tubo in modo da facilitare la raccordatura
Rinforzi tessili addizionali garantizcono la resistenza adeguata.

4.2 ALTERNATIVE AL SISTEMA A SEMIFLANGE DELTA

Estremits a tallona

Flangla interaments rivestita in gomma

Flangla & raccordo parziaiments rivestiti

[

= La vasta gamma dei nostri tubi standard copre una grande varietd di applicazioni diverse. Se comungue non doveste
trovare il tubo adatto in questo catalogo o in caso di richieste particolar, riguardo alle estremita o ai raccordi del tubao, Vi

3. Manicotti allargati:

w (Questa tipologia, senza spirale di nnforzo. prevede di
adattare il diametro intemo del tubo al diametro
estemo del raccordo.

4. Estremita coniche:
» L'estremita def tubo consiste di un ugello conico.

w |l raccordo standard 3311 non & idoneo per applicazioni con sostanze chimicamente
aggressive. Sono disponibili raccordi con rivestimento in gomma (anticorrosivi).

"-\."l




MANUTENZIONE EIMMAGAZZINAGGIO

2
&. MANUNTENZIONE E IMMAGAZZINAGGIO

» | tubi hanno una durata imitata e chi i impiega deve essere consapevole dei segni di un‘imminente lesione, in particolare
guando le condizioni di impiego comportano un'elevata pressione di lavoro /o se vengono trasportati materiali pericolosi.

» Indicazione di sicurezza: 5 [e misure per la manutenzione e il deposito dei vari tubi raccomandate dal produttore non
vengono rispettate, cio puo comportare un funzionamento imperfetto del tubo. Di conseguenza questo potrebbe
comportare un danneggiamento del materiale o pericolo per gl operatori.

= Controlli generali
Vanno eseqguiti un‘ispezione e un test idraulico ad intervalli regolan per verificare, che il tubo sia ancora idoneo per [Tmpiego.
¥a inoftre eseguito un controlio visivo del tubo al fine di verificare lNintegrita della copertura, punti di schiacciatura,
ammaccature o parti deteriorate.
I raccordi vanno confroflati con attenzione periodicamente onde evitare  un possibile distacco dal tubo e sostituiti
immediatamente in caso di necessita.

o Deposito
Per guanto riguarda il deposito di tubi in gomma bisegna considerare il possibile influsso da parte di: temperatura,
umidita dell’aria, ozono, luce solare, olio, solventi, liguidi e vapore corrosivi, insetti, roditori, materiale radioattivo, ecc. I
deposito comretto ded tubi dipende prevalentemente dalle dimensioni (spessore e lunghezza) e dalla quantita di tubi nonche dal
tipo di imballaggio usato. Non & consendito accatastare i tubi o deposiarii uno sopra l'altro di modo che il peso della pila
possa causare una deformazione dei tubi sottostanti. Dal momento che i tubi in gomma variano notevolmente per
dimensione, peso & lunghezza, non & possibile dare raccomandazioni valide in generale. Un tubo a parete sottile & meno
resistente di un tubo a parete pil robusta o di un tubo con spirale di filo d'accialo. Tubi consegnati sotto forma di rotoli
devono essere depositati orizzontalmente.
Se possibile bisogna depositare tubi nel loro imballaggio originale, specialmente se si tratta di casse di legno o di cartone.
Duesti tipi di imballaggio consentono anche una protezione dalla luce solare.
Qui di seguito sono descritte indicazioni generali per il corretio immagazzinaggio dei tubi in conformita alla norma DIN
TT16: 1982 “Fabbricati di caucciu e gomma: Esigenze riguardanti il deposito, l1a pulizia e la manutenzione®, sezione 3. Il
deposito non cometto pud notevolmente ridurre la durata dei tubi.

» Magazzino: [| magazzino deve essere fresco, asciutto, privo di polvere e discretamente agrato. Non e consentito il deposito
allaperto anche se protetto dalle intemperie.

» Temperatuwra: | prodotti di gomma non dovrebbero essere depositati a temperature inferiori a -10°C e superniori a +15°C,
benché & possibile superare il limite superiore fino a +25°C. Temperature ancora superiorn sono consentite solo per periodi brevi

» Riscaldamento: Se depositati in magazzini niscaldati. | prodott di gomma o caucciu vanno protetti dalle fonti di calore. La
distanza fra la fonte di calore e la merce depositata deve essere di almeno un metro.

= Umidita: Vi evitato un deposito in magazzini umidi. Inoltre va fatta attenzione che non si sviluppi condensa.
Una umidita dell’aria relativa inferiore al £5% & ideals.

» [lluminazione: E' indicato proteggere i prodotti dalla luce, in particolare da imadiazione solare diretta e da forti fonti di
luce con un‘alta percentuale di rag%lmtranuleth. Per questa ragione ke finestre del magazzino vanno provviste di una vemice
protettiva rossa o arancione (non biul). E' preferibile I'fluminazione con lampade normali a incandescenza.

» Ozono: L'ozono & particolarmente nocivo, | magazzini non devono assolutamente contenere impianti producenti ozono
come eletiromotori o aliri apparecchi che possono produrre scintille o alire scariche eletiriche. Gas di scarico o vapori che
possono comportare la produzione di oczono mediante processi fotochimici vanno eliminati.

Una permanenza in magazzino insolitamente lunga, anche nelle mighori condizioni, pud comportare un deterioramento di
talune proprieta fisiche di un prodotto in gomma. 5i consiglia quindi un immagazzinaggio secondo il principio “fArst-in", first-
out”.

DIRETTIVE PER LA MANIPOLAZIONE DEL SISTEMA DELTA

s
7- MANUNTENZIONE E IMMAGAZZINAGGIO

» Per quanto riguarda impiego dei tubi DELTA, oftre alle inee guida generali per la manipolazione per i tubi di gomma, vanno
rispettati i seguenti punti, a causa delle applicazioni gravose:

= In linea di massima i tubi DELTA (arrotolati fino a DN 152, poi distesi] vanno maneggiati su paletts, per evitare un possibile
danneqgiamento dei tubi.

«» 5e i tubi sono consegnati in forma distesa si consiglia I'uso di fasce di sollevamento.

= Nel caso in cui singoli tubi o fascl di tubi debbano essere movimentati, bisogna assolutamente prevedere l'utilizzo di idonee
fasce di sollevamento.

« Per qualsiasi tipo di trasporto | tubi devono essere fissati in modo adeguato per evitare possibili danni durante il trasporto.

= Won ostante le dimensioni e l'ottima resistenza all abrasione, i tubo DELTA non deve essere trascinato sul suolo oppure su
angoli con spigadi vivi.

= Per il comretto calcolo della lunghezza, & necessario considerare lallungamento in pressione di esercizio.

« In nessun momento, né durante il trasporto né durante il deposito, & consentito depositare oggett sui fubi DELTA, perche si
potrebbe causare una deformazione permanente della spirale interma di rinforzo; e soltanto consentito sovrapporre i tubi
DELTA, lMNumo sull*aktro.

= Bisogna assolutamente considerare che la resistenza alla pressione diminuisce con Faumento del diametro nominale del
tuba.

« Tutti | componenti metallici del sistema DELTA devono essere tenuti in magazzino, al riparo dagli agenti atmosferici e
dallirradiazione solare, fino a quando non verranno utilizzati.

» Attenzione: i singoli elementi del sistema di trasporto ROITER DELTA
sono stati sviluppati nel corso di decenni e in stretta collaborazione con i
nostn client . Quindi ci si puo aspettare un buon funzionamento del
sistemna solo utilizzando parti originali ROITER DELTA (tubo, raccorda,
guarnizione, etc.

= |l nostro sistema di gestione qualita con certificazione 150 9001:2015
garantisce lo stesso livello di alta qualita dei prodotti in tutte le fasi
della produzione. In conformita alle esigenze sempre pid afte degli utenti,
il sottostrato e la copertura dei tubi flessibili ROITER consistono di
miscele di caucciu di otima qualita scelte con k2 massima attenzione. In
combinazione con i finforzi tessili @ metallici, altrettanto scrupolosamente
selezionati per le varie applicaziond, produciamo tubi flessibili industriali al
massimo livello tecnologico esistente.
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